
HAEUSLER-PRODUKTION
LOHNARBEIT FÜR SCHWERE AUFGABEN



Grösstes Bohrwerk im DACH-Raum

Schwerlasten bis zu 130t
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HÖCHSTE FERTIGUNGSKOMPETENZ 	
FÜR IHRE LOHNARBEIT
Ob Fräsen, Drehen, Schweissen oder anspruchsvolle Grossbearbeitung – 

wir verbinden modernste Fertigungstechnik mit langjähriger Erfahrung.

Unser leistungsstarker Maschinenpark ermöglicht die präzise 

Bearbeitung von Werkstücken verschiedenster Grössen und Materialien. 

Ergänzende Dienstleistungen sowie ein starkes Partnernetzwerk 

machen uns zu einem zuverlässigen Ansprechpartner für komplette 

Fertigungslösungen aus einer Hand. 

 

Mit höchsten Qualitätsansprüchen, flexiblen Prozessen und 

termingerechter Umsetzung schaffen wir die Grundlage für den Erfolg 

unserer Kund:innen.

UNSERE SPEZIALISIERUNGEN

Schweissbaugruppen von 200 kg bis 130 t

Schweissen mit Drehvorrichtung

Bohrwerksbearbeitung mit grosser Spindelauskragung für tiefe Bohrungen 
bis 1400 mm (Aufspannfläche Plattenbohrwerk 9000 x 5000 mm)

Transporte Schwerlastkran bis zu 130 t

Drehen grosser Durchmesser und Längen

Rollieren von Drehteilen

1200 m2 Montageflächen für alle Baugruppen

Montagehöhe bis 12 m

Lackierarbeiten

ZUSATZLEISTUNGEN MIT PARTNERBETRIEBEN

Wärmebehandlung

Honen

Verzinken

Hartverchromen

Nitrieren
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TRADITION TRIFFT INNOVATION
Seit 1936 steht HAEUSLER für Kompetenz, Innovationskraft und 

höchste Qualität in der Metallumformung. Was als kleine Schlosserei 

begannt, ist heute ein weltweit führendes Familienunternehmen mit 

hoher Fertigungstiefe.

Unter Einsatz moderner Planungs- und Fertigungsmethoden 

entwickeln wir Lösungen, die unseren Kunden weltweit nachhaltige 

Wettbewerbsvorteile verschaffen. Unsere 90-jährige Erfahrung 

erlaubt es uns, pragmatische Lösungen einem teuren 				  

Over-Engineering vorzuziehen.

LOHNFERTIGUNG NACH MASS

Wir bieten unsere umfassende Produktionserfahrung als 

Dienstleistung an. Ob Fertigung, Bearbeitung oder Montage – 		

wir arbeiten flexibel, unkompliziert und termingerecht.

KERNKOMPETENZ: PRODUKTIONSUNTERSTÜTZTES ENGINEERING

Unsere Stärke liegt in der eingespielten Kombination aus Engineering und 

unserer Fertigungstiefe. Ob kleinere Bauteile oder grosse Komponenten, 

wir begleiten Sie über den gesamten Prozess – von der Entwicklung bis 

zum Fertigteil.

Durch diese frühzeitige Zusammenarbeit lassen sich Kosten, Fertigungs-

aufwand und Risiken deutlich reduzieren. Gleichzeitig entstehen 

konstruktive Lösungen, die optimal auf eine effiziente und wirtschaftliche 

Produktion ausgerichtet sind.

Das Ergebnis ist ein durchgängiger, praxisnaher Entwicklungsprozess, 		

der Qualität, Herstellbarkeit und Wirtschaftlichkeit nachhaltig verbessert.

HAEUSLER als «Hidden Champion»		     Swiss Export Award Finalist | SGE 2026



MECHANISCHE BEARBEITUNG 			 
Problemloses Handling von schweren Lasten dank unserer 					   

Krankapazität bis 100 t.
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SCHWEISSBAUGRUPPEN BIS 100t
Von Einzelteilen bis zu komplexen Grossbaugruppen fertigen wir Schweiss-

konstruktionen in Übergrösse. Dank unserer leistungsfähigen Infrastruktur 

und unserem erfahrenen Team setzen wir auch anspruchsvollste Projekte 

zuverlässig um.

Bauteilhandling: 90t

Chassis: 90 t Verschiebeplatte: 24 m

Maschinenständer: 95 t LKW-Spezial-Tieflader
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CAD/CAM AB DESIGNPHASE
Digitale Prozessplanung und -optimierung mittels CAM- und CAD-Modellen. 

Kosten- und zeiteffiziente Machbarkeitsprüfung vor der Umsetzung.

PRÄZISION & QUALITÄT
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PRODUKTIONSOPTIMIERTE 			 
KONSTRUKTION
Mit unserer langjährigen Produktionserfahrung unterstützen wir Sie 

bereits in der Entwicklungsphase. Unser Ziel ist es, eine kosten- und 

fertigungsoptimierte Lösung zu entwickeln.

Hoher Schweissaufwand, 

überdimensionierte Versteifungen 

und Schweissnähte, zu kleiner 

Schweissraum und unzureichende 

Nahtpositionen.

Kostenreduktion um 30 %. Durch 

FEM-Berechnung wurden die 

Versteifungen und Schweissnähte 

reduziert sowie die Nahtlagen 

verbessert.

FEM-Berechnung: vor Optimierung FEM-Berechnung: nach Optimierung

NACH DER OPTIMIERUNG:

Ausführung als Schweisskonstruktion:

20 % Kostenreduktion

	 Weniger Aufwand

	 Höhere Stabilität 

KUNDENPROJEKT: 

BEARBEITUNGSMASCHINE

VOR DER OPTIMIERUNG:

Verschraubte Führungstischplatte und 

Ständer. Folgen: 

	 Höhere Anforderungen an Ebenheit 		

	 (Richten)

	 Bearbeitung (Gewinde, Bohrungen, 		

	 Frässflächen)

VOR DER OPTIMIERUNG: NACH DER OPTIMIERUNG:



DREHEN GROSSER UND 						   
KLEINER WALZEN	
Konstruktion und Fertigung von Walzen nach Kundenwunsch 					   

bis zu einem maximalen Gewicht von 6 t und einer Länge von 5500 mm.
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BEARBEITUNG BESONDERER 
ANFORDERUNGEN
Grosse und schwere Schweissbaugruppen sind unsere Spezialität. 			 

Wir unterstützen Sie mit unserem Know-how bei kleinen und grossen Projekten.

Behältermantel-Durchmesser ausfräsen – Spindellänge bis 2300 mm

Komplette Fertigung von Ventilbaugruppen

Bearbeitung von Flanschverbindungen im Behälterbau
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REPARATUREN / REVISIONEN
Mit Erfahrung, Fachkompetenz und modernster Ausrüstung sorgen wir dafür, 	

dass Ihre Anlagen und Konstruktionen schnell wieder einsatzbereit sind.

Kniehebel einer Umform-Maschine

Aufschweissen von Lagersitzen

Pleuelbohrung nacharbeiten Gabelkopf neu
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ENGINEERING & INSTALLTION

HYDRAULIK ELEKTRIK



Typ Hersteller
Aufspannfläche 

[mm]
Aufspanngewicht

[Tonnen]
X

[mm]
Y

[mm]
Z

[mm]
4. Achse 5. Achse

Plattenbohrwerk Skoda 9000 x 5000 100 8000 4000 2000 Ausfahrbare Pinole 	� -

Tischbohrwerk Lazzati 2500 x 2000 25 4000 2500 3000 Rundtisch Ausfahrbare Pinole

Tischbohrwerk Union 2000 x 1600 10 2500 2500 1500 Rundtisch Ausfahrbare Pinole

Bettfräsmaschine Reiden 4000 x 1000 6 4000 1000 Typ Rundtisch/Teilapparat

	� Spindelkopf 

schwenkbar/ alle 2.5° 

indexierbar

Typ Hersteller
ø über Bett

[mm]
ø über Schlitten

[mm] 
Aufspanngewicht

[Tonnen]
Drehzahl max. 

[U/min]
Antriebsleistung 

[kW]

Walzendrehbank Safop 1120 950 18 700 98.5

Walzendrehbank Weipert 1000 630 5 500 45

Karuselldrehbank Carnaghi 1400 1400 2.5 250 70

Zyklen 
Drehmaschine

Böhringer 560 360 1 2500 15

Zyklen 
Drehmaschine

Kern 400 230 0.35 3000 12
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MASCHINENDATEN
Unsere Leistungsfähigkeit zeigt sich nicht nur in unserer Arbeit, 

sondern auch in den Zahlen. Moderne Fertigungstechnik, langjährige 

Erfahrung und ein breites Leistungsspektrum machen uns zu einem 

starken Partner für anspruchsvolle Projekte.

Hinter jedem erfolgreich abgeschlossenen Projekt stehen Erfahrung, 

Präzision und ein engagiertes Team. Unsere Kennzahlen geben einen 

Einblick in das, was uns auszeichnet.

BISHER VERARBEITETE WERKSTOFFE

Baustähle: S355 und gängige Qualitäten

Vergütungsstähle: 42CrMo4, 34CrNiMo6, 56NiCrMoV7

Duples- und Super-Duplex-Werkstoffe: 1.4462, 1.4410, 1.4501

Rostfreie Stähle (Inox): 1.4404, 1.4305

Buntmetalle: Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), Hardox, Titan

Inconel-Legierungen

Gusswerkstoffe: GG25, GJS400



HAEUSLER-Hauptsitz in Duggingen, Schweiz  

HAEUSLER AG Duggingen 
Baselstrasse 21 
4202 Duggingen 
Schweiz

 
KONTAKT 
Telefon	 +41 61 755 22 22 
Fax	 +41 61 755 22 00 
production@haeusler.com	
www.haeusler.com


